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SEGURANCA:

e Alinstalagdo ou qualquer procedimento realizado na rede elétrica deve ser
realizado por profissionais habilitados.

e Certifique-se do desligamento da rede elétrica antes de proceder a instalagao de
qualquer dispositivo conectado a rede elétrica.

e Obedecer as normas de instalagdes elétricas NR5410, seguranga NR10 e outras
normas aplicaveis.

e Utilizar os EPI’s especificos para manuseio de instalagbes de equipamentos
elétricos e pneumaticos.

e Procedimentos de seguranca especificos devem ser realizados quando do
manuseio de equipamentos de alta tensao:

o O piso da area de aplicagao deve ser condutivo ou semicondutivo. Pisos de
concreto em geral sdo semicondutivos e de maneira geral sdo adequados.

o Todas as pecgas e partes condutivas dentro de um raio de 5 metros da area de
pintura de ser aterradas.

o Os operadores da area de aplicacdo devem usar sapatos ou botas condutivas
para cargas eletrostaticas. Solas de couro sdo condutivas o suficiente.

o Os operadores ndo devem utilizar luvas. Caso seja uma exigéncia, elas devem
ser especificas para manuseio de equipamentos com carga eletrostatica.

o Todos os equipamentos e dispositivos devem ser aterrados com o cabo de cor
padrao (Verde ou Verde-Amarelo). Entre estes, a coluna metdlica do
transportador, cabine de pintura e gancheira.

o Teste todos os contatos e continuidade do circuito de aterramento pelo menos
uma vez por semana.

o O equipamento de aplicagdo de p6 somente deve ser ligado apds a cabina de
pintura estiver em operacao.

o Na manutencgéo de pistolas e aplicadores como limpeza e troca de bicos, o
modulo de controle deve estar desenergizado.
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MANUAL TECNO 3500

1 - INTRODUGAO:

Muito resistente e eficiente, a pintura eletrostatica apresenta baixo indice de
toxidade e de agressdao ao meio ambiente. Utiliza um processo diferenciado por meio
de cargas elétricas para a fixagao da tinta.

A pintura eletrostatica € mais aplicada em superficies metalicas, mas pode ser
utilizada em qualquer material que possa ser carregado eletricamente. A tinta utilizada
a base de compostos plasticos e resina epoxi. Tem grande poder de aderéncia e
resisténcia a corrosao.

A aplicagao da pintura na superficie € realizada por meio de aplicador de tinta
eletrostatica ou pistola eletrostatica.

No aplicador ou pistola ha um compartimento onde o fluxo de p6 € ionizado
(carregado eletricamente) por um eletrodo ligado a uma fonte de alta tenséo .

O po6 esguichado e carregado eletricamente vai de encontro a pega a ser
pintada. Para ocorrer a aderéncia do p6é na pega, a mesma deve estar carregada
eletricamente com polaridade contraria ao do po6: P6 (+) => Peca (-).

2 - DESCRICAO DA LINHA DE PINTURA:
Os principais itens que compdem um posto basico de pintura eletrostatica sao:

Reservatoério

Bomba de pd6

Aplicador ou pistola de pintura eletrostatica
Modulo de controle

Reservatorio:

O reservatorio é onde o pd passa por um processo de fluidizagao para entao por
Sucgao seguir por mangueiras até ser ejetado pela pistola eletrostatica.

Bomba de po:

A bomba de po é responsavel por gerar a pressao negativa (vacuo) para sugar o
po de pintura eletrostatica que esta no reservatorio. A pressao de sucgao do pd é
gerada pelo ar de transporte.

A concentracédo de pd na mistura Ar-P6 e como consequéncia a vazéo de saida

dependera, além da pressao de ar de transporte e das caracteristicas do po, a pressao
do ar de dosagem.
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Outros itens também influenciam na vazao da mistura Ar-Pé:

- Comprimento da mangueira;

- Diametro da mangueira;

- Geometria do percurso da mangueira

- Diferenca de nivel entre a bomba de p6 e a pistola / aplicadores
- Bico utilizado na pistola / aplicador

Desenho funcional da bomba
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Vista explodida da bomba de po:

ITEM DESCRICAO QT.
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1 Conexao reta 1
2  Bico Injetor de dosagem 1
3  Corpo da bomba de pé 1
4  Cotovelo 1
5  Venturi (item opcional) 1
6 AnelO’ring 9,25 X 1,78 1
7  Anel O’ring 15,60 X 1,78 1
8 Capa do venturi 1

MANUAL TECNO 3500

CODIGO

CONF18

30002160
30002054
COTM18
30002190
ORING12
30002190
30002126
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Pistola de Pintura Eletrostatica:

A pistola eletrostatica € responsavel pela ionizagao e aplicagdo do p6 na peca a
ser pintada. E de uso manual, no caso vocé direciona a ponta da pistola & peca ou area
a ser aplicada a tinta e aciona manualmente o gatilho para ativar o jato de Ar+Pé.

Principais itens da pistola eletrostatica:

Externo Interno
(1) Corpo (7) Multiplicador
(2) Punho (8) Inserto
(3) Gatilho (9) Tubo de po
(4) Tampa (10) Conector do cabo
(5) Cabeca

CABO DO
APLICADOR

MANGUEIRA
DE PO
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Vista explodida da pistola manual - modelo DUST:
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COMPONENTES DA PISTOLA MANUAL
POSICAO DESCRICAO QTD CODIGO
1 Parafuso de nylon pist. Manual 2 30001061
2 Tampa traseira pist. Manual 1 30002246
3 Paraf. Tampa aux. Cascata 1 30002179
4 Tampa aux. Da cascata 1 30002471
5 Multiplicador tensdo (Cascata) 1 30001997
6 Contato esséntrico 1 30002503
7 Corpo da pistola 1 30002695
8 Cotovelo do po 1 30002335
9 Tubo do pé pist. Manual 1 30004028
10 Tubo conexado sextavado 1 30001710
11 Anel O’ring — cab. Pistola 1 30002033
12 Anel O'ring — cab. Pistola 1 30002032
13 Cabeca da pistola 1 30001498
14 Anel O’ring —inserto bico 1 30002031
15 Defletor de pd 1 30002256
16 Inserto de bico 1 30002187
17 Cabeca do ar 1 30001619
18 Anel O’ring do reg. Leque 2 30002385
19 Bico flat (opcional) 1 30002374
20 Bico circular 20mm 1 30001520
21 Punho da Pistola 1 30002800
22 Micro-switch 1 30002870
23 Gatilho macico 1 30002880
9/24
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R. Valéncio A. Barros filho, 43 Morro Grande/Sao Paulo/SP — Cep 02809-005 — Telef. 11 3955.2115

Aplicador de Pintura Eletrostatica:

O aplicador € normalmente utilizado em linhas automaticas. O direcionamento
do aplicador pode ser fixo ou pode apresentar movimentos programados dados por

reciprocadores ou robots.
Fixados em suportes, os aplicadores nao apresentam manopla e gatilho.

Internamente no corpo do aplicador, possui 0s mesmos componentes da pistola
eletrostatica. O acionamento é efetuado de forma automatica por um painel de controle
ou CLP.

Vista explodida do aplicador - modelo DUST:
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Descricao das pegas do aplicador automatico:

MANUALTECNO 3500

ITEM DESCRICAO QT CODIGO
1 Parafuso Nylon 2 30001060
3 Anel O’ring tubo do p6 2 30002023
4 Tampa tras. Pistola autom. 1 30002245
5 Paraf. Da tampa aux. Da cascata 1 30002179
6 Tampa aux. Da cascata 1 30002471
7 Multiplicador de tenséo (Cascata) 1 30001997
8 Contato esséntrico 1 30002503
9 Corpo da pistola 1 30002695
10 Tubo do po pist. Automatica 1 30004027
11 Anel O’ring — cabega da pistola 1 30002033
12 Cabeca da pistola 1 30001498
13 Anel O’ring — cabecga da pistola 1 30002032
14 Anel O’ring — inserto de bico ! 30002031
15 Inserto de bico 1 30002187
16 Defletor de po 1 30002256
17 Cabeca do ar 1 30001619
18 Regulador de leque 1 30002507
20 Bico circular 20mm 1 30001520
21 Parafuso M10 x 30 1 M10X30
22 Suporte do corpo pist. Autom. 1 30001500
23 Suporte da pist. Autom. 1 30001499
24 Bico flat (Opcional) 1 30002374
Conexao mang. Do ar (Fora de uso) 1 63252028
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Modulo de Controle:

O Mdédulo de controle concentra todos os ajustes elétricos e pneumaticos
responsaveis pela aplicagcédo da pintura.

Descricao do painel frontal:

(1) Push Buttons de ajuste de tens&o

(2) Push Buttons de ajuste de corrente

(3) Botao de ajuste do ar de transporte

(4) Botao de ajuste do ar de dosagem

(5) LED indicador de mddulo ligado

(6) LED indicador de gatilho acionado

(7) LED indicador de limite de corrente

(8) Display indicador de ajuste de tens&o e tensao de processo

(9) Display indicador de ajuste de limite de corrente e corrente de processo
(10) Medidor de pressao do ar de transporte

(11) Medidor de pressao do ar de dosagem

DJW Tecnologla
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Descrigao do painel traseiro:

(1) Conector para o cabo da pistola ou aplicador
(2) Conector para acionamento remoto

(3) Parafuso de aterramento do mddulo

(4) Conector do cabo de alimentagao CA

(5) Interruptor liga / desliga o médulo

(6) Fusivel de protegao CA

(7) Conector da entrada de ar

(8) Conector do ar de transporte

(9) Conector do ar de dosagem
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Diagrama de blocos do médulo EPE 2012:
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Descricao do Modulo de Controle:

(1) Parafuso de aterramento

(2) Conector de entrada da rede CA
(3) Fusivel CA

(4) Chave Liga-Desliga

(5) Placa Fonte PLF200

(6) Placa de Controle PLC300

(7) Placa Dsiplay PLD300

(8) Conjunto cabo flat

(9) Conector do cabo do aplicador

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)

Conector para acionamento remoto (gatilho)
Conector de entrada de ar

Valvula solenoide

Regulador e manémetro do ar de dosagem

Regulador e manémetro do ar de transporte

MANUAL TECNO 3500
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3 - INSTALACAO:
Posto de pintura eletrostatica:
] ()
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@
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Descricao do posto de pintura:

(1) Médulo de controle

(2) Aplicador

(3) Reservatorio

(4) Bomba de po6

(5) Gatilho

(6) Transportador

(7) Gancheira

(8) Entrada de ar de servigo

(9) Regulador de ar do médulo de controle
(10)Regulador de ar de fluidizagcao

Instalagao elétrica:

Efetuar as conexdes elétricas do posto de pintura conforme o diagrama elétrico
fornecido pelo departamento de engenharia DJW.

Verifique se a tensao disponivel no quadro elétrico para a alimentagao do posto
de pintura é compativel com todos os equipamentos elétricos do posto de pintura.

O moddulo de controle EPE 2012 opera com tensdo monofasica de 95 a 245VCA
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Ainstalacao elétrica deve prover os seguintes elementos de protegao:

- Disjuntor para a alimentagado do médulo de controle. Corrente do disjuntor: IN
(Corrente Nominal) igual a 10A. Para redes 220V CA o disjuntor devera ser bifasico.

- Disjuntor para a alimentagdo dos demais itens elétricos que compdem o posto
de pintura. A corrente IN do disjuntor deve ser compativel com a poténcia dos
equipamentos.

Importante: Faga as conexdes de aterramento convergindo para o ponto de
melhor aterramento da instalagdo. Na figura abaixo € mostrada a forma correta das
conexdes de aterramentos do posto de pintura. Todos os objetos e partes condutivas
gue se encontram num raio de 5 metros do posto de pintura deverao estar aterradas.
Os cabos de aterramento de no minimo 4,0 mm2.

( Os cabos de ligagao do interruptor de gatilho deverao ser com blindagem
aterrada ao modulo de controle.

b

PONTOS DE

ATERRAMENTO
/

e

v

ATERRAMENTO

Instalagdo pneumatica:

Efetuar as conexdes pneumaticas do posto de pintura conforme o diagrama
ligacdo pneumatica, fornecido pelo departamento de engenharia DJW.
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O ar de servigo deve ser limpo e dotado de filtros para a retirada de umidade. A

pressao maxima do ar de servico deve ser de 8 BAR.

Atencéo: Efetuar todas as conexdes com o ar desligado.

Operacéo - Procedimentos iniciais:

oo oo

Colocacéao de p6 no reservatorio:

Solte os grampos fixadores da tampa. Remova a tampa com cuidado para néao
danificar o tubo de succao nessa operacao;

Coloque p6 no reservatorio na quantidade maxima (Kg) especificada para o
mesmo.

Recoloque a tampa e aperte os grampos.

Fluidizacido do p6 no reservatorio:

Abra a tampa do reservatorio;

Aumente vagarosamente a pressdo do ar de fluidizacédo. A fluidizacdo do pd
deve ter uma aparéncia de fervura leve, porém constante. Se necessario
aumente a presséo até que a “fervura” seja constante e abaixe a pressao até
conseguir uma “fervura” leve.

Apos o ajuste da fluidizacao, feche e trave o

reservatorio. Verificagdes e ajustes no modulo:

Ligue a chave geral do modulo. Devera haver a indicagao no LED (8) de ligado.
Ligue o ar do posto de pintura;

Gire o bot&do de alta tensdo a um nivel préximo de 50KV;

Aponte o aplicador para um corpo ou peca aterrada a aproximadamente 20cm
de distancia;

Ligue o gatilho - ativagédo da alta tensao juntamente com a vazao da mistura ar e
po;

Ajuste a presséo do ar de transporte (4) para o valor de vazéo desejado;

Ajuste a pressao do ar de dosagem até que cessem os surtos momentaneos de
po.

Avalie a aderéncia e a espessura do pé impregnado na peca. Faga os ajustes
necessarios.
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Observacao:

A fluidizacédo depende do tipo de p6, da umidade do ar e da temperatura. A
ativacao e ajuste da fluidizagcao é independente do médulo de controle

4 - OPERACAO:

Ap0ds os procedimentos iniciais a aplicagao do pd nas pecas podera entrar em
operacao. Em caso de duvidas, consulte a tabela Problemas e Solugoes.

Inicio da pintura:

a. Ative o transportador inicialmente com a gancheira sem as pecas;
b. Ajuste o posicionamento dos aplicadores de forma que a pega receba de forma
mais uniforme o p6 durante a pintura;
c. Ligue o médulo de controle;
d. Ligue o gatilho para ativar a alta tensdo e o fluxo da mistura ar+p0¢;
e. Aguarde o inicio da saida do po;
f. Ajuste a alta tensao
g. Inicie a pintura colocando as pegas a serem pintadas nas gancheiras do
transportador.
Parada momentanea da pintura:
a. Desligue o gatilho;
b. Desligue o médulo de controle;
c. Manter os ajustes de ar e alta tensdo do médulo de controle;
d. Deixe ativado a fluidizagao do po.
Paradas prolongadas da pintura:
a. Desligue o gatilho;
b. Desligue o médulo de controle;
c. Feche o alimentacédo do ar comprimido do posto de pintura;
d. Remova o pé residual da mangueira de pé como segue:
i. Desconecte a mangueira do conector da bomba de p¢;
ii.  Soprara mangueira de pé com uma pistola de ar comprimido;
iii. Reconecte a mangueira.
e. Desligue a energia do posto de pintura e transportador.
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5 - MANUTENCAO:
Manutencéao periddica:

Para manter o posto de pintura eletrostatica com bom desempenho, os itens
abaixo devem ser verificados e avaliados periodicamente:

- Ar do processo - substituicdo de filtros

- Reservatoério - limpeza geral e retirada do p6 com umidade

- Aplicador - medicao da tensao de saida do aplicador

- Moddulo de controle - verificacdo das conexdes e aterramento

Utilizar a TABELA - PROBLEMAS E SOLUCOES anexa para diagnosticar e
reparar problemas que podem acontecer na operagao da pintura eletrostatica.

Certifique-se de que todos os passos iniciais foram seguidos para a correta
instalacdo e operacao dos equipamentos do posto de pintura.

Nota: Reservamos o direito de fazer alteragdes neste manual e nos equipamentos, sem aviso prévio.

Elaborado: Marcos Ramos
Verificado: Douglas
Aprovado: Washington

Revisgo: 3 - 28/10/2022

R. valéncio Augusto de Barros Filho, 43 Morro Grande/Sao Paulo/SP - CEP 02809-005 - Telef.
11 3955.2115 20/24
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ANEXO 1 - TABELA - PROBLEMAS E SOLUGCOES

Problema

Provavel Causa

Verificagao / Correcéo

Fluxo de p6 inadequado.

Entupimento no suporte de entrada do
pd na mangueira ou na bomba.

Defletor ou bico desgastado ou fusédo
de impacto, afetando a aplicagéo

P6 umido

Baixa pressao de ar de dosagem e/ou
transporte de po.

Fluidizagdo imprépria do pd no
reservatorio.

Remova a mangueira de p6 da bomba e
injete ar comprimido. Se necessario, remova
o suporte de entrada do po, a bomba e
limpe-os.

Remova o defletor e/ou bico, limpe-o(s)
verificando o estado dessas pegas. Se as
pecas estiverem muito desgastadas ou se o
problema for a fusdo de impacto, diminua a
pressao de ar de transporte.

Verifiqgue se ha umidade no reservatério de
po e nos filtros de ar. Substituir o p6 se
necessario.

Aumente a pressao de de transporte e/ou
dosagem do po.

Aumente o ar de fluidizagao, remova o pé do
reservatorio e limpe a placa de fluidizagéo se
necessario

Fluxo de pé néo uniforme.

Defletor ou bico defeituoso.

Desmonte a parte frontal do aplicador e
examine as pegas, substituindo-as se
necessario.

Perda de envolvimento do pd, baixa
eficiéncia.

Tenséo de saida insuficiente.

Falha no cabo de conexdes elétricas.

Pega com falha na conexdo de
aterramento. Aterramento deficiente.

Aumente a tensdo de saida. Verifique o
modulo de controle

Verifiqgue o cabo de conexdes elétricas.

Pare o transportador e verifique uma possivel
isolagdo por camada de tinta depositada
sobre a gancheira. Limpe a gancheira de
modo a se obter um melhor contato elétrico
entre a gancheira e a pega.

Golfadas da mistura ar p6 na
aplicagao.

Ar de controle de transporte do p6 e/ou
dosagem nao ajustados
adequadamente.

Aumente a pressdo do ar de transporte e/ou
dosagem.

Nuvem de pdé irregular (manchas e
borrdes).

Ar de dosagem muito baixo.

Ma fluidizag&o do po.

Regule o ar de dosagem.

Aumente a pressao do ar de fluidizagao.

Fluxo de p6 inadequado.

Umidade do ar ou do p6 em excesso,
causando o entupimento do corpo do
venturi.

Corpo do venturi gasto ou danificado

Bico do venturi esta parcialmente
obstruido.

Remova o pg, limpe o corpo do venturi.
Abasteca o reservatério com o pd seco.

Troque o venturi, verifique se a presséo do ar
de transporte esta muito alta, causando o
desgaste.

Remova e limpe o venturi, assegure-se que o
ar fornecido esta limpo, isento de umidade.

O pd nao flui.

O suprimento de ar esta fechado ou
muito baixo.

Verifigue o ar de entrada do sistema.
Assegure-se que ele esteja aberto.

Baixa eficiéncia

Pressédo de transporte muito alta,
fazendo com que o po atinja a peca
com muita velocidade.

Reduza a presséao de ar de transporte do po.
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MANUAL TECNO 3500
ANEXO 2 - CATALOGO DE MODULOS E PISTOLAS

(Pistola Autematica

Modelo: Dust

CEREN Pistola Manual

Modelo: Dust
Cod: 30008000

Modulo de Controle Analogico
Cod:30003000

. X
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MANUAL TECNO 3500

ANEXO 3 - PRINCIPAIS CLIENTES
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Anotacdes e comentarios:
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